Zatacznik nr 10

ZEC ZAKtAD ENERGETYKI CIEPLNEJ SP. Z O.0.

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

Przedmiot zamdwienia:
Rozbudowa sieci cieptowniczej w Dzierzoniowie w zakresie:

e Budowa sieci cieptowniczej — przejscie przez Droge Wojewddzka nr 384 w
Dzierzoniowie, ul. Bataliondw Chtopskich

e Rozbudowa sieci cieptowniczej w kierunki galerii — przejscie pod rzeka Pitawg w
Dzierzoniowie oraz Drogg Gminng (ul. Zeromskiego)

Pieszyce, dnia 20 lipca 2026r.

ZATWIERDZIt:



I Nazwa i adres zamawiajacego

ZEC Zaktad Energetyki Cieplnej Sp. z o.0.
ul. Bielawska 6/17

58-250 Pieszyce

NIP: 8822116810

Regon: 020400959

Nr 2026/07/01/ZEC z dnia 20 lipca 2026r.

. Tryb udzielenia zaméwienia

Postepowanie przetargowe w trybie publicznego, nieograniczonego ogtoszenia o zaméwieniu,

zapraszajgc do udziatu uczestnikdw podlegajacych tym samym warunkom, tym samym

zasadom i kryteriom, wymaganiom, ocenie, terminom i rozliczeniom okreslonym w Ogtoszeniu

o przetargu i Specyfikacji Zamdwienia, przy zastosowaniu przepisdw ustawy z 23.04.1964 r. —
Kodeks cywilny (Dz. U.2020.1740 ze zm.)

. Opis przedmiotu zamoéwienia

Postepowanie dotyczy: Rozbudowy sieci cieptowniczej w Dzierzoniowie w zakresie

1)

2)

Budowa sieci cieptowniczej — przejscie przez Droge Wojewddzka nr 384 w Dzierzoniowie,

ul. Batalionéw Chtopskich

Rozbudowa sieci cieptowniczej w kierunki galerii — przejscie pod rzeka Pitawg w

Dzierzoniowie oraz Drogg Gminng (ul. Zeromskiego)

1. Miejsce realizacji (lokalizacja)

1) Przejscie przez Droge Wojewddzka nr 384 w Dzierzoniowie, ul. Batalionow

Chtopskich (dziatka numer 200 obr. Przedmiescie)

2) Przejscie pod rzekg Pitawg w Dzierzoniowie, (dz. nr 243/2 WP obr. Przedmiescie),

krzyzowanie z drogg gminng: ul. Zeromskiego (dz. nr 244 obr. Przedmiescie)

2.

Dokumentacje techniczne i opis przedmiotu zamowienia.

Zakres rzeczowy zamoéwienia przedstawiony jest w nastepujgcych dokumentach:
Dla zadania nr 1:

Projekt techniczny z 12.06.2026 pracowni projektowej ART.-MAR pt: Budowa
sieci cieptowniczej — przejscie przez droge wojewddzkg nr 384
w Dzierzoniowie

Projekt zagospodarowania terenu z 15.04.2026 dla w/w zadania;
Zaswiadczenie Wojewody Dolnoslgskiego o braku sprzeciwu z 03.06.2026
nr IF-AB.7843.189.2026 AKF;



IV.

1)

Dla zadania nr 2:
e Projekt techniczny pracowni projektowej ART.-MAR pt: rozbudowa sieci
cieplnej w kierunku Galerii;
e Decyzja o pozwoleniu na budowe nr 1148/2020 z 06.11.2020
[BA.6740.1.256.2020]

2.1. Przejscie przez Droge Wojewddzka nr 384

Zadanie polega na wybudowaniu sieci cieptowniczej na terenie pasa drogi
wojewddzkiej w Dzierzoniowie na dziatkach dz. nr 200 obr. Przedmiescie. Siec
cieptownicza jest zaprojektowana z rur stalowych preizolowanych o srednicy DN125
(@#139,7/225). Przejscie projektowanej sieci cieptowniczej pod drogg wojewddzka nr
384 nalezy wykona¢ metodg bezwykopowa — metodg przecisku w rurze ochronnej,
bez naruszania konstrukcji jezdni oraz bez wykonywania wykopdéw otwartych
w obrebie nawierzchni drogi i chodnikéw. Projektowane przejscie obejmuje siec¢
cieptownicza preizolowang 2x(139,7/225, prowadzong w rurze ochronnej DN355.
Dtugos¢ odcinka przejscia pod drogg wynosi okoto 26,30 m, natomiast dtugos¢ rury
ochronnej okoto 26,70 m. Zagtebienie osi projektowanego rurociggu w rejonie pasa
drogowego wynosi okoto 1,95 m ponizej poziomu terenu.

2.2. Przejécie pod rzeka Pitawg oraz Drogg Gminng (ul. Zermoskiego)

Zadanie polega na wybudowaniu sieci cieptowniczej z rur stalowych preizolowanych
od punktu ,,A” na dziatce nr 246/35 obr. Przedmiescie do punktu , T1” na dziatce nr
1023/3 (teren Galerii) .

Przejscie poprzeczne sieci cieptowniczej 2xDN150 (@168,3/250) przez droge gminng -
ul. Zeromskiego (dziatka numer 244 ob. Przedmiescie) wykonaé pod jezdnig bez
naruszenia nawierzchni asfaltowej metodg przewiertu lub przecisku w rurze ochronne;j
stalowej 2xDN350mm. Rury ochronne umiesci¢ na gtebokosci min 1,2 m liczac od
poziomu nawierzchni jezdni. Zachowa¢ warunki opisane w Decyzji Nr
ZK.7230.5.17.2020 z dnia 20.04.2020r. wydanej przez Burmistrza miasta Dzierzoniowa.
Przekroczenie rzeki Pitawy (dz. nr 243/2 Wp obr. Przedmiescie) siecig cieptownicza
2xDN150 (#168,3/225) wykona¢ metodg bezwykopowg w rurze ochronnej 2xDN350,
pod dnem rzeki w km 31+938, na gtebokosci min. 1,0m ponizej dna rzeki liczac od
wierzchu rury ostonowej bez naruszenia muréw oporowych. Catos¢ robot wykonaé
zgodnie z pozwoleniem wodnoprawnym - Decyzja nr 86/2020 z dnia 02.04.2020,
wydanym przez Wody Polskie.

Wymagania ogolne

Sie¢ cieptownicza powinna byé wykonana zgodnie z: ,Wytycznymi do projektowania
i budowy sieci cieptowniczych w ZEC Zaktadzie Energetyki Cieplnej”.



2)

3)

4)

5)

V.

Jezeli Oferent ztozy oferte w innym systemie niz w projekcie budowlanym
Zamawiajgcego oferent jest zobowigzany przedtozyé na papierze:

nowe obliczenia i schematy montazowe,

do przeszkolenia pracownikéw w oferowanej technologii,

dostarczy¢ certyfikat ISO9001, producenta oferowanego systemu,

aktualna aprobate techniczng na oferowany system preizolowany, ktérg musi zatgczy¢
do oferty,

Oferowany system preizolowany musi odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym
zgodnie z normami PN-EN 253+A1:2024-06,

Proponowany system preizolowany musi odpowiadaé wymaganiom jakosciowym
zgodnie z najnowszymi normami PN-EN253,PN-EN448,PN-EN489 oraz innymi
obowigzujgcymi normami, a takze wymaganiami jakosciowymi zawartymi w SIWZ
jezeli stanowig inaczej niz okreslono w w/w normach.

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli,

PN-EN 10217-1:2019-05 Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Czes$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi
wtasnosciami w temperaturze pokojowej,

PN-EN 10217-2:2019-05 Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Czes$¢ 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych
zgrzewane elektrycznie z okreslonymi wiasnosciami w temperaturze podwyzszonej,
PN-EN 10217-5:2019-06 Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych -
Warunki techniczne dostawy - Czes$¢ 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych
spawanych tukiem krytym z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszonej,
PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem -- Wymiary i masy na jednostke
dtugosci,

PN-EN 13480-2:2024-11 Rurociaggi przemystowe metalowe - Czes¢ 2: Materiaty,
PN-EN 13480-3:2024-11 Rurociagi przemystowe metalowe - Cze$¢ 3: Projektowanie,
PN-EN 13480-4:2024-11 Rurociagi przemystowe metalowe - Cze$¢ 4: Wykonanie i
montaz,

PN-EN 13480-5:2024-11 Rurociagi przemystowe metalowe - Czes$¢ 5: Kontrola i
badania,

PN-EN 13941-2+A1:2022-05 Sieci cieptownicze -- Projektowanie i montaz systemu
izolowanych termicznie zespotdow rur pojedynczych i podwdjnych do sieci wody
gorgcej uktadanych bezposrednio w gruncie

System preizolowany (rury, kolana, tréjniki oraz instalacja alarmowa) musi pochodzi¢
w catosci od jednego producenta dla tego samego zadania)

Wymagania techniczne

Przedmiot zamdwienia nalezy wykonaé¢ w technologii rur preizolowanych dla podziemnych
sieci grzejnych zgodnie z PN-EN 253, 448, 4888, 489.



System powinien sktada¢ sie z rury stalowej potaczonej z poliuretanowy izolacjg
i zewnetrznym pfaszczem z polietylenu PE-HD o duzej gestosci, przygotowanej od wewnatrz
przez koronowanie w celu uzyskania witasciwej przyczepnosci potaczenia z pianka
poliuretanowa. W piance poliuretanowej winny by¢ wtopione przewody instalacji alarmowej
impulsowej umozliwiajacej wykrycie najmniejszych przeciekéw z rury przewodowej. Odcinki
proste rur preizolowanych powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253.

Rura przewodowa

Rura przewodowa atestowana stalowa bez szwu wykonana ze stali St37.0 wg DIN-1629, PN-
EN 10216-2:2025-04 ze stali P235GH lub PN-EN 10216-1:2014-02 ze stali P235TR1/P235TR2
albo atestowana stalowa rura ze szwem wg DIN-1626 ze stali St37.0, PN-EN PN-EN 10217-
2:2019-05 i PN-EN 10217-5:2019-06 ze stali P235GH lub PN-EN 10217-1:2019-05 ze stali
P235TR1/P235TR2.

Rury musza spetnia¢é wymagania jakosciowe okreslone w normie PN-EN 253+A1:2024-06
odnosnie:

a) Srednicy zewnetrznej rury stalowe;j.

b) Minimalnych grubosci scianki rur stalowych.

c) Tolerancji srednicy i tolerancji grubosci scianki rur stalowych.

d) Nie dopuszcza sie stosowania rur o innych dtugosciach niz 6m lub 12m.

e) Tolerancja dtugosci rury stalowej powinna wynosi¢ +15/-0 mm.

f) Nie dopuszcza sie do wystepowania szwéw obwodowych na dtugosci rury
przewodowe;.

g) W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci pianki poliuretanowej wszystkie rury
muszg by¢ poddane dodatkowej obrébce — Srutowania zewnetrznej powierzchni rury
stalowej srutem stalowym, nie dopuszcza sie srutowania, piaskowania korundem.

h) Korce rur muszg by¢ ukosowane zgodnie z norm PN-EN I1SO 9692 Spawanie i procesy
pokrewne — Rodzaje przygotowania ztgczy.

Producent dla rur stalowych musi posiada¢ swiadectwo odbioru zgodne z PN-EN
10204.

Izolacja termiczna powinna spetnia¢ wymagania

a) Pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi spetniaé
wymagania hormy PN-EN 253.

b) Trwatos¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciggtej
temperatury pracy +140°C oraz temperatury krétkotrwatej +150°C.Do oferty nalezy
dotaczy¢ kopie wynikéw badan zywotnosci oferowanego systemu poliuretanowego
potwierdzajgce ten parametr ,wykonane przez niezalezne akredytowane
Laboratorium.

c) Wspodtczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej przed starzeniem A
w temperaturze +50°C nie moze by¢ wiekszy niz 0,0279W/mK. Badanie musi by¢



d)

e)

wykonane na rurze producenta systemu preizolowanego i dla tego samego systemu
surowcowego , dla ktérego okreslono trwatos¢ termiczng .

Do oferty nalezy dotgczy¢ kopie wyniku badan zespotu rurowego na wytrzymatosé na
Scinanie statyczne przed i po starzeniu oraz Scinanie statyczne przed starzeniem
zgodnie z PN-EN 253 wykonane przez niezalezne laboratorium badawcze posiadajgce
akredytacje do badan rur preizolowanych.

Wyniki badan wytrzymatosci na scinanie przed starzeniem i po starzeniu mogg by¢
gorsze niz okreslone w tabeli 8 normy PN-EN 253, badanie musi by¢ wykonane na
rurze producenta systemu preizolowanego i dla tego samego systemu surowcowego,
dla ktérego okreslono trwatos¢ termiczng oraz przewodnos$¢ cieplng. Oferowany
system sztywne] pianki PUR musi by¢ wpisany do Krajowej Oceny Technicznej lub
Aprobaty Technicznej i dotgczony do oferty.

Ptaszcz ostonowy

Ptaszcz ostonowy PE-HD stosowany w procesie produkcji rur i elementéw preizolowanych

musi by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD (min. typu PE 80) i musi spetniac

wymagania hormy PN-EN 253.

Sposdb produkcji ptaszcza ostonowego musi umozliwia¢ uzyskanie na skutek , koronowania”

wysokiej przyczepnosci izolacji poliuretanowej do zewnetrznej rury ostonowej—minimalna

przyczepnos$¢ 80 mN/m na min. 80 % obwodu rury. Do oferty nalezy dofaczy¢ kopie protokotu

z badan potwierdzajagcg wymagany stopien obrébki koronowania rur zewnetrznych

producenta ptaszcza zewnetrznego.

Rura preizolowana — wymagania

a)

b)
c)

Srednice zewnetrzne ptaszcza ostonowego i grubosci $cianek muszg byé zgodne
z wymaganiami normy PE-EN 253.

Tolerancja dtugosci wolnych koricdw rury musi wynosi¢ +15/-O0mm.

Rury preizolowane powinny posiadac¢ aktualny wpis do Krajowej Oceny Technicznej lub
Aprobaty Technicznej dopuszczajagcy do przesytania nosnika ciepta o cisnieniu
roboczym do 2,5 MPa. Aktualny wpis nalezy dotgczy¢ do oferty.

Ztacza izolacyjne (mufy) — wymagania:

a)

b)

d)

Zamawiajgcym wymaga zastosowanie zfaczy termokurczliwych kielichowych
sieciowanych radiacyjnie przystosowane do zalewania pianka PUR z masg butylowa
oraz korkami do wtapiania, klejem i mastikiem,

po uzgodnieniu z Zamawiajgcym dopuszcza sie zastosowanie ztgczy termokurczliwych
sieciowanych radiacyjnie z piankg w tubkach,

ztgcza mufowe mszg spetnia¢ wymagania okreslone w najnowszej normie PN-EN 489.
Oferowane mufy muszg mieé dtugos¢ zapewniajgcg pokrycie wolnych koncéw rur
preizolowanych.



e) Oferowany przez dostawce system ztgcz mufowych zalewanych ptynng piankg musi
umozliwiaé kontrole szczelnosci ztgcza za pomocy powietrza o cisnieniu min. 0,2 bar
przed zaizolowaniem za pomocg ptynnej pianki PUR.

f) Wymagane jest przeprowadzenie préby cisnieniowej 100% potaczern mufowanych.

g) Dla zfacz mufowanych zaizolowanych na budowie za pomocg ptynnej pianki
poliuretanowej dopuszczalne jest wyfgcznie stosowanie pianki:

- w opakowaniach zawierajgcych niezbedng ilos¢ ptynnych sktadnikow potrzebng do
zaizolowania pojedynczego ztacza,

- wtryskiwanej z przenosnych agregatéw pianotwodrczych

- nie dopuszcza sie do stosowania pianek mieszanych w otwartych naczyniach.

Elementy prefabrykowane (ksztattki) - Kolana:

Po uzgodnieniu z ZEC dopuszcza sie do stosowania tuki:

— formowane na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdtuznym,

— spawane doczotowe — wykonane przez giecie na gorgco rury stalowej, minimalny
promien giecia fuku nie moze by¢ mniejszy niz 2,5 x srednica zewnetrzna rurociggu,

— nie dopuszcza sie do stosowania fukow segmentowych wykonanych przez spawanie
doczotowe prostych odcinkéw rur.

Dla tukéw formowanych na zimno i spawanych doczotowe muszg by¢ spetnione
wymagania punktéw normy PN-EN 448.

Trojniki (odgatezienia):
Dopuszcza sie do stosowania tréjniki wykonane jako:
a) tréjniki kute,
b) tréjniki z szyjkg wyciggang,
c) tréjniki spawane (rura odgatezna wspawana bezposrednio w rure gtéwng).
- wszystkie tréjniki spawane muszg posiadaé wzmocnienie lub pogrubiong Scianke
rurociggu gtéwnego w miejscu wykonania odgatezienia,
- dtugosé i szeroko$¢ wzmocnienia/pogrubienia powinna by¢é réwna minimum
dtugosci okreslanej w normie PN-EN 13941-2,
- grubos$¢ wzmocnienia/pogrubienia scianki powinna by¢é rGwna minimum grubosci
Scianki rury gtéwnej.

Zwezki:

1) dopuszcza sie do stosowania wytgcznie symetryczne zwezki stalowe wykonane metodg
ciggnienia z rur bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych odcinkéw rur o
réznych srednicach

2) dopuszcza sie do stosowania zwezki stalowe wykonywane na budowie
i zaizolowywane za pomocg ztgcz mufowych redukcyjnych pod warunkiem spetnienia
wymogow jak wyzej,

3) nie dopuszcza sie do stosowania zwezek stalowych wykonanych:



a) metodg zwijania
b) metodg wycinania

Armatura odcinajgca:

1)

2)

3)

4)

5)

Armatura odcinajgca w systemie rur preizolowanych powinna spetnia¢ wymagania
zawarte w normie PN-EN 488.

Armature odcinajgca na sieciach i przytgczach tradycyjnych nalezy projektowac kulowa
z koAcdwkami do spawania lub kotnierzami, na cisnienie nominalne PN 2,5 MPa,
pracujagcg w temperaturze 150° C. Otwieranie /zamykanie za pomoca przektadni
mechanicznej przy DN 2100.

Armatura na odwodnieniach i odpowietrzeniach musi posiada¢ korpus i koAcowki ze
stali nierdzewne;.

Do pomiaru temperatury nosnika ciepta nalezy stosowaé termometry techniczne
cieczowe proste lub katowe, osadzone w tulejach z rur stalowych grubosciennych bez
szwu, zabezpieczonych przed korozj3.

Do pomiaru ci$nienia nosnika ciepta w komorach cieptowniczych nalezy stosowac
manometry tarczowe o $rednicy tarczy @ 100 lub @ 160 wyposazone w rurki syfonowe,
kurki manometryczne. z zaworem kulowym spawanym przed rurkg syfonowg Przed
rurka syfonowg od strony cieptociggu przewidzie¢ zamontowanie zaworéw kulowych.

Elektroniczny system alarmowy:

1)

2)
3)

4)
5)

6)

VI.

Sieci i przytacza cieptownicze projektowane w technologii rur preizolowanych
powinny by¢ wyposazone w instalacje alarmowg impulsowg, a sposéb potaczenia
projektowanego systemu alarmowego z istniejgcym systemem alarmowym nalezy
uzgodnié z ZEC.

Wszystkie druty alarmowe muszg posiadaé ciggtosé w kazdym elemencie systemu.
Rury i elementy prefabrykowane muszg posiada¢ wtopione w izolacje minimum 2
miedziane druty alarmowe o polu przekroju 1.5 mm?,

Odlegtos¢ drutdw alarmowych od stalowej rury przewodowej min. 12mm.

Nie dopuszcza sie stosowania w ztgczach mufowych jakichkolwiek elektronicznych
komponentéw systemu alarmowego.

System alarmowy musi zapewnia¢ zaréowno mozliwos$¢ lokalizacji awarii, jak i
zastosowania centralnego monitoringu sieci cieptfownicze;.

Warunki wykonania:

Przed rozpoczeciem robdét ziemnych, Wykonawca uzgodni z odpowiednimi instytucjami

branzowymi usytuowania istniejgcego uzbrojenia podziemnego. Zlokalizuje i odkryje

(odkopie) w terenie miejsca zblizen lub skrzyzowan istniejgcych kabli telefonicznych i

teleinformatycznych oraz istniejgcego uzbrojenia z projektowang trasg przytgcza cieplnego. W

przypadku ich uszkodzenia, koszty naprawy bedzie ponosit wykonawca robdt. Obowigzkiem

wykonawcy bedzie inwentaryzacja rozbieranej nawierzchni chodnikéw i jezdni celem

prawidtowego odtworzenia. Wykonawca bedzie zobowigzany uzgodnié z przedstawicielem

8



zarzadcy drog terminy i sposob odtworzenia nawierzchni drég i chodnikdéw, przedstawienia
wynikéw badan i sprawdzen niezbednych do protokolarnego odbioru robdt
odtworzeniowych, do podpisywania protokotéw odbioru robét.

Wymagania ogolne:

Wykonawca robét zapewni kompleksowg obstuge geodezyjng i poniesie jej koszty, obstuga

geodezyjna winna obejmowac miedzy innymi:

— wytyczenie trasy projektowanej sieci w terenie z wyznaczeniem ,reperdw roboczych" i
podaniem rzednej jego wysokosci,

— wykonanie szkicu graficznego wytyczenia trasy z domiarami odlegtosciowymi,

— tréjnikdw, zataman trasy (kolan) od istniejgcych budowli, budynkdéw lub innych punktéw
(obiektow) statych w obrebie projektowanej trasy sieci,

— biezaca kontrola geodezyjna montowanych rurociggdw,

— wykonanie inwentaryzacji powykonawczej zrealizowanych sieci cieptowniczych i przytgczy
wraz ze szkicem usytuowania (odlegtosciami) poszczegdlnych ztgczy spawanych
rurociggow.

Na dzien konAcowego odbioru zadania, Wykonawca dostarczy 2 egz. inwentaryzacji

geodezyjnej powykonawczej w formie papierowej oraz w wersji cyfrowej w formacie pdf.

Wykonawca uisci optaty zwigzane z zajeciem terenu w zakresie niezbednym do wykonania

robot i rzeczywistym czasem ich wykonywania. Teren zajety do wykonania zadania winien by¢

odtworzony do stanu okreslonego w dokumentacji i protokolarnie przekazany poszczegdlnym
wtascicielom lub uzytkownikom.

Pracownicy Wykonawcy powinni byé przeszkoleni w zakresie technologii montazu systemu rur

preizolowanych, z ktérego wykonywana bedzie sie¢ i przytgcza cieptownicze, muszg posiadaé

Swiadectwa lub certyfikaty potwierdzajgce powyzsze kwalifikacje.

Pracownicy Wykonawcy (Podwykonawcy) winni pracowaé¢ w ubraniach roboczych, obuwiu

roboczym, kaskach, kamizelkach i stosowaé srodki ochrony osobistej zgodnie z zapisami

odpowiednich przepiséw BHP.

Roboty rozbiérkowe, demontazowe i ziemne

1) Rozbidérke elementéw utwardzenia istniejgcych nawierzchni chodnikéw, wjazdéw na
posesje nalezy wykona¢ w sposob umozliwiajgcy ponowne ich wbudowanie.

2) Ubytek elementéw utwardzenia nawierzchni przy jej odtwarzaniu dostarczy i uzupetni
na wtasny koszt Wykonawca robot.

3) Wykonawca we witasnym zakresie uzgodni terminy witgczen i odbiorow kabli
energetycznych, telefonicznych i teleinformatycznych oraz innego uzbrojenia w
terenie krzyzujgcego sie z trasami modernizowanych sieci oraz poniesie koszty z tym
zwigzane.



4) Wykonawca winien zasypa¢ wykopy odpowiednim materiatem i zagesci¢ do
odpowiedniego wskaznika zageszczenia gruntu zgodnie z normg. Wymagane jest
wykonanie badanie zageszczenia gruntu potwierdzonego protokotem przez osobe
uprawniona.

5) Odpady Wymagajace utylizacji utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6) Koszt utylizacji pokrywa wykonawca robét.

7) Wykonawca dokona wstepnej selekcji i kwalifikacji odpaddéw powstatych w trakcie
realizacji robdét i przekaze je odpowiednim firmom zajmujgcym sie
zagospodarowaniem odpadéw.

8) Stalowe rury bez izolacji z demontazu istniejgcych cieptociggdw zostang przekazane
ZEC i dostarczone w miejsce wskazane przez uprawnionego przedstawiciela ZEC.

9) Koszty selekc;ji, zatadunku, transportu i optat pokrywa wykonawca robat.

10) Wykonawca dostarczy do ZEC karty przekazania odpadoéw.

11) Dowiezé i uzupetni¢ warstwe nawierzchniowg ziemi urodzajnej grubosci nie mniejszej
niz 10 cm wraz z obsianiem trawg — odtworzenie nawierzchni trawnikéw na trasie
przytacza cieplnego, ktére beda zajete pod realizacje robét.

12) Po uzyskaniu pisemnej zgody przez Wykonawce od Wiasciciela (zarzadcy) drogi
mozliwe jest wykonanie przejscia metodg przekopu potéwkowego. Przy wyborze takiej
technologii rurociaggi preizolowane pod jezdniami nalezy wykona¢ w rurach
ostonowych z zastosowaniem pierscieni dystansowych i typowych manszet
zamykajgcych koncowki rur ostonowych. Przed zamontowaniem manszet korice rur
ostonowych wypetni¢ pianka montazowsa.

13) Wykonawca w trakcie realizacji rob6t zobowigzany bedzie do zapewnienia dojazdu na
poszczegblne posesje oraz zabezpieczenia przejsé dla pieszych. Wykona niezbedne
ktadki dla pieszych i pojazdéw. Odpowiednio i bezpiecznie zabezpieczy teren budowy
barierkami, siatkami itp.

14) Uzgodnienia termindw i okreséw zajecia wjazdéw oraz ewentualne optaty za zajecia
nalezg do Wykonawcy.

15) Projekt tymczasowej organizacji ruchu drogowego opracuje, uzyska wymagane
uzgodnienia i dostarczy Wykonawca robét oraz dokona zmiany organizacji ruchu
drogowego w trakcie wykonywania robét, wynikajgcych z opracowanego projektu i
poniesie koszty z tym zwigzane. Wykonawca ztozy do odpowiednich zarzgdcow drég
whnioski o zajecie paséw drogowych ulic w zakresie niezbednym do wykonania robét
oraz dokona optat z tym zwigzanych.

16) Wytgczenia z eksploatacji i spuszczenia wody z rurociggdow w ktdre Wykonawca bedzie
sie wigczat wymaga uzgodnien z Zamawiajgcym i ustalenie terminu rozpoczecia robét
demontazowych sieci.

17) Zamawiajgcy nie zapewnia punktu poboru energii elektrycznej wzdtuz trasy
realizowanych zadan, dlatego tez w wycenie wykonania rob6t demontazowych
i spawalniczych nalezy uwzglednié agregaty spalinowe pragdotworcze lub spawalnicze.
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18) Pobor wody z miejskiej sieci wodociggowej do préb i ptukania rurociggdw przytacza
cieplnego Wykonawca Winien kazdorazowo uzgadniac z ZEC.

19) Teren zajmowany pod realizacje zadania powinien uwzglednia¢ réwniez powierzchnie
przeznaczong do sktadowania materiatéw i elementéw z ktérych zadanie bedzie
wykonywane. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za stan techniczny
istniejgcej nawierzchni zajetego terenu, a wszelkiego rodzaju uszkodzenia naprawi na
wtasny koszt.

20) Podczas usuwania awarii i wykonywania remontéw eksploatowanej przez ZEC sieci
cieptowniczej nie stwierdzono uzycia azbestu w zewnetrznym pfaszczu izolacji.

Utozenie rurociggéw

Rurociag sieci i przytgczy cieptowniczych nalezy uktadaé na podsypce z piasku o granulacji
0 — 2 mm, przy czym nalezy tu zastosowa¢ sie do wymagan producenta systemu
preizolowanego. Zachowa¢ spadki i zagtebienia rurociggdw pokazane na profilach podtuznych
sieci zawartych w projektach budowlanych stanowigcym zatgcznik do specyfikacji. Strefy
kompensacyjne wydtuzen cieplnych, odgatezienia oraz przejscia przez sciany komor i
budynkéw, wykonac zgodnie z technologig producenta rur preizolowanych. Otwory dla przejs$é
rurociggéw przez Sciany winny by¢ wykonywane wiertnicg, zabrania sie wykonywania
otwordw przez rozkuwanie $cian. Rury i elementy preizolowane dostarczone na budowe przed
wbudowaniem kazdorazowo powinny  by¢ poddane kontroli  zewnetrznej
i oceny wymaganej ich jakosci oraz stanu czystosci powierzchni wewnetrznych jak réwniez
poprawnosci dziatania systemu instalacji alarmowej.

Wymienione powyzej roboty podlegaja kazdorazowo odbiorowi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Montaz rurociggow

Montaz rurociggdw powinien by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi w projekcie
budowlanym opracowanym przez projektanta.

Projektowane odgatezienia sieci z rur preizolowanych winny by¢ wykonane poprzez
zastosowanie ksztattek preizolowanych. Spawanie rur przewodowych, kontrola i naprawa
spawow powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN I1SO 5817 oraz ,,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru sieci cieptowniczych z rur i elementéw preizolowanych" COBRTI
JINSTAL". Zeszyt 4, Warszawa 2002 r., a takze inne obowigzujgce normy
i przepisy, w tym w zakresie ochrony p. poz i BHP. Potgczenia spawane nalezy wykonywac
metodg TIG w ostonie gazowej, przy temperaturze zewnetrznej nie nizszej niz 5°C Przed
spawaniem wszystkie korice rur winny by¢ ukosowane zgodnie z normg PN-EN ISO 9692.

Do montazu i spawania rurociggéw nalezy bezwzglednie stosowaé centrowniki. Wszystkie
potaczenia spawane rurociggéw winny sie miesci¢ w klasie R 2 jakosci wykonania i by¢
wykonane przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami.

Badaniom ultradZzwiekiem podlega 100% potaczen spawanych.

11



Przy przejsciach rurociggdw preizolowanych w rurach ostonowych nalezy stosowac pierscienie
ochronne, oraz typowe manszety zabezpieczajgce korice rur ostonowych, ktdre nalezy
wypetnic¢ piankg montazowa przed zamontowaniem manszety.

Izolowanie potaczen spawanych.

Przed przystgpieniem do izolowania potgczen spawanych nalezy uzyska¢ pozytywny wynik
badan ultradzwiekowych wykonanych spawdéw i wodnej préby hydraulicznej przy cisnieniu 1,6
MPa, trwajgcej min. 30 minut. Do izolowania potgczen spawanych rur preizolowanych nalezy
stosowac potaczenia mufowe zgodnie warunkami technicznymi, ktérych kompletny montaz
na budowie winien by¢ wykonany przez Wykonawce.

Do uszczelniania otworéw wlewowych pianki do muf, nalezy stosowac bezwzglednie korki
termozgrzewalne.

Nie dopuszcza sie stosowania korkéw zwyktych uszczelnianych z uzyciem ,tatki, ,opasek lub
Srekawow".

Instalacja alarmowa.

Pofaczenia instalacji alarmowej impulsowej winny by¢ wykonane zgodnie z zatgczonym
schematem ukfadu instalacji alarmowej. Nalezy sprawdzi¢ ciggtos¢ przewodow instalacji
alarmowej oraz rezystancje izolacji W kazdej rurze i ksztattce preizolowanej przed ich
zamontowaniem.

Nie dopuszcza sie stosowania w zifgczach mufowych jakichkolwiek elektronicznych
komponentdéw systemu alarmowego.

Wymagana rezystancja izolacji pianki rurociggu bez filcu powinna wynosi¢ co najmnie;j:

a) Rmin =10 MQ na 1km rurociggu preizolowanego przy napieciu pomiarowym wynoszacym
24V.

b) Rezystancja petli powinna wynosi¢ 1,2 — 1,5 Q na kazde 100 m drutu alarmowego.

c) Po wykonaniu odcinkéw przytagcza cieplnego nalezy dokonaé sprawdzenia instalacji
alarmowej i potwierdzi¢ protokotem.

Montaz armatury

Przy taczeniu armatury z rurociggiem nalezy zapewnié wifasciwy kierunek przeptywu i kat
ustawienia trzpienia oraz dogodny dostep dla obstugi i konserwacji.

Montaz armatury wykonywac zgodnie z instrukcjg jej producenta.

Zasypywanie sieci
Przed przystgpieniem do zasypywania rurociggdéw przytgcza cieplnego nalezy:
1) dokonac odbioru zespotéw ztgczy,
2) posprzatac i oczysci¢ wykopy z gruzu, kamieni i innych zanieczyszczern mogacych
uszkodzié¢ ptaszcz rurociagu,
3) wykonac strefy kompensacyjne,
4) sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania przejs¢ przez przegrody budowlane,
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5) wykonac¢ obsypke rurociggéw piaskiem o granulacji 0-2 mm z recznym wykonaniem
jej zageszczenia,

6) Na ustabilizowanej obsypce rurociggdw wykonac zasypke wtasciwg grub. ok. 20cm,
stabilizujac jg recznie lub przy uzyciu lekkich zageszczarek. Na ustabilizowanej zasypce
na cieptociggu zasilajgcym i powrotnym utozy¢ tasme ostrzegawcza oznaczajgcy trase
przebiegu sieci. Pozostatg czes¢ wykopu zasypac gruntem rodzimym, zageszczajgc go
mechanicznie warstwami usuwajgc kamienie, gruzy i inne zanieczyszczenia. Pamietaé
przy tym nalezy, iz w wykopach pod jezdniami, chodnikami, parkingami i wjazdami na
poszczegdlne posesje nalezy dokonaé catkowitej wymiany gruntu i badanie stopnia
jego zageszczenia.

Przy wykonywaniu obsypki i zasypki rurociggédw nalezy stosowac sie do wymagan
i wytycznych producenta rur preizolowanych.

Zabezpieczenie antykorozyjne i izolacja termiczna

Odcinki rurociggédw wprowadzanych do pomieszczen gdzie zaprojektowano montaz weztéw
cieplnych muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez oczyszczenie ich powierzchni i
pomalowanie farbg poliwinylowa (do 150°C), zgodnie z wymogami dokumentacji projektowe;j.
Jezeli bedzie konieczno$¢ zaizolowania izolacjg termiczng przewodoéw tradycyjnych wewnatrz
pomieszczen wykonac z ksztattek wg wymagan zawartych w dokumentacji projektowe;.

Roboty odtworzeniowe

Po wykonaniu wszystkich robdt budowlano — montazowych rurociggéw cieplnych nalezy
odtworzy¢ teren robdt zgodnie z decyzjami wydanymi przez zarzadcow drdg i wiascicieli
posesiji.
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